CONTROLE DE VAZAO E FLUXO

CHAVE DE FLUXO TIPO THERMAL

PARA LIQUIDOS - MODELO SP - 150/160
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Aplicacdes e Caracteristicas

O corpo da chave de fluxo Thermal SP-150/160 é feito de aco inoxiddvel, capaz de suportar
alta pressdo e temperatura. Por possuir estrutura robusta e ndo apresentar partes méveis, é indi-
cada para diversas aplicagdes em liquidos.

Principio de Funcionamento

A chave de fluxo Thermal SP-150/160 baseia-se no Principio de Dispersdo Térmica. Possui uma
configuracdo tipica com dois transdutores de temperatura montados dentro da ponta do sensor,
um dos transdutores é aquecido alguns graus a mais que o outro. O fluxo médio do processo atua
sobre a ponta do sensor, dispersando o calor de forma a alterar o diferencial de temperatura entre

os transdutores, que é convertido em sinal eletrénico. Quando o sinal alcancar o valor do ponto

ajustado, um relé é ativado.

Especificagdes Técnicas

SP150 SP160
Range de medicdo (Velocidade) Agua: 1~150 cm/s Agua: 1~150 cm/s
Oleo: 3~300 cm/s Oleo: 3~300 cm/s
Temperatura de Operagéo (fluido) -20~80°C -20 ~80°C
Sinal de saida Coletor Aberto Relé 5A/250 Vac Coletor Aberto Relé 5A/250 Vac
Pressdo de Operagdo 100 bar (max.) 100 bar (max.)

Indicacdo Visual:
® Velocidade abaixo do ponto ajustado LED vermelho aceso LED vermelho aceso
e Velocidade igual ou superior ao ponto ajustado

N ; LED amarelo aceso LED amarelo aceso
saida ativada.
e Velocidade superior ao ponto ajustado, saida ativada. 4 LED’s verdes indicam a porcentagem 4 LED's verdes indicam a porcentagem
do fluxo acima do ponto ajustado do fluxo acima do ponto ajustado
Material do Corpo AlSI 304 / AISI 316 / PVDF AISI 304 / AISI 316 / PVDF
Grau de Protecdo P67 P67
Tempo de resposta Aproximadamente 15 segundos Aproximadamente 15 segundos
Conexdo ao processo G1/2", G1/4”,1/2" NPT 1/2" NPT
Alimentagdo 19 ~ 30 Vdc 19 ~ 30 Vdc
Corrente 50mA max. 60mA méx.

Conexdo Elétrica Conector M12 Conector M12
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